Karta techniczna

Piyty styropianowe Styr-Bud EPS S 031 Styrgraf
EPS EN 13163 T2-L3-W3-Sp5-P5-BS100-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100

Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta Ao < 0,031 [W/(m-K)]
Dokumenty odniesienia:
PN-EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu

(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
PN-EN 13172 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci

Zastosowanie:

o Izolacja cieplna w budownictwie.
o ocieplanie scian metodg lekkg-mokrg oraz w bezspoinowych systemach ocieplen
(BSO).

o do wykonywania zewnetrznych pionowych izolacji cieplnych:
- izolacja cieplna $cian z elementami z oktadzina i wentylowang szczeling
powietrzna,
- izolacja cieplna $cian szczelinowych z niewentylowang szczeling powietrzna,
- izolacja cieplna scian w konstrukcji szkieletowej z oktadzing.
J do wykonywania wewnetrznych pionowych izolacji cieplnych:
- izolacja cieplna w konstrukcjach wewnetrznych $cianek dziatowych.
o do wykonywania zewnetrznych poziomych izolacji cieplnych:
- izolacja cieplna stropow od spodu z okfadzing,
- izolacja cieplna w lekkich stropach szkieletowych z oktadzing,
- izolacja cieplna w stropodachach wentylowanych,
- izolacja cieplna podtdég miedzy legarami.

Deklarowane parametry gotowego wyrobu

Wymiary ptyt
rubosé Ptyty standard - 20 - 250 mm
9 Ptyty frezowane na zaktad - 50 - 250 mm.
dtugosc¢ 1000 mm
szerokos¢ 500 mm

Parametry geometryczne:

grubos¢ T2 (£ 2 mm)
dtugosc L3 (£ 3 mm)
szerokos¢ W3 (£ 3 mm)
prostokatnos¢ Sb5 (£ 5 mm /1000 mm)
ptaskosé P5 (5 mm)

Parametry fizyczno mechaniczne:

Naprezenie $ciskajace przy 10%

odksztatceniu wzglednym nie okresla sie

Poziom wytrzymatosci na zginanie BS 100 (= 100 kPa)
Klasa stabilnosci wymiarowej w statych, o
normalnych warunkach laboratoryjnych DS(N)2 (+ 0,2%]

Poziom stabilnosci wymiarowej
w okreslonych warunkach temperatury DS(70,-)2 (= 2%)
i wilgotnosci (temp. 70°C, 48h)



Wytrzymatos¢ na rozcigganie sitg
prostopadta do powierzchni czotowych
Wspotczynnik przewodzenia ciepta w temp.
100C

Klasa reakcji na ogien

Gestosé ptyt

Deklarowany opoér cieplny (Rp)

Grubos$¢ nominalna [mm]:

Deklarowany opdr cieplny (Rp)

[m2-K/W]:

Grubo$¢ nominalna [mm]:

Deklarowany opdr cieplny (Rp)

[m2-K/W]:

Grubos$¢ nominalna [mm]:

Deklarowany opoér cieplny(Rp)

[m2-K/W]:

Sposodb pakowania

Plyty proste
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Plyty frezowane

Powierzchnia

Grubos¢  Ilosc Wi Powierzchnia Objetos¢
[mm] [szt.] anz%/ krycia [m?] paczki [m?’]
50 12 0,4704 5,64 0,282
60 10 0,4704 4,70 0,282
70 8 0,4704 3,76 0,263
80 7 0,4704 3,29 0,263
90 6 0,4704 2,82 0,254
100 6 0,4704 2,82 0,282
110 5 0,4704 2,35 0,259
120 5 0,4704 2,35 0,282
130 4 0,4704 1,88 0,245
140 4 0,4704 1,88 0,263
150 4 0,4704 1,88 0,282
160 3 0,4704 1,41 0,226
170 3 0,4704 1,41 0,240
180 3 0,4704 1,41 0,254
190 3 0,4704 1,41 0,268
200 3 0,4704 1,41 0,282
210 2 0,4704 0,94 0,198
220 2 0,4704 0,94 0,207
230 2 0,4704 0,94 0,216
240 2 0,4704 0,94 0,226
250 2 0,4704 0,94 0,235

UWAGI DOTYCZACE STOSOWANIA:

Piyty styropianowe nie sg odporne na:

- dziatanie wysokiej temperatury (powyzej 80°C),

- dziatanie rozpuszczalnikdw organicznych, smoty, oleju,

- w przypadku dtugotrwatego dziatania promieni UV wierzchnia warstwa moze ulec
utlenieniu.

EPS jest niedraznigcy, nietoksyczny i chemicznie obojetny, nie zawiera CFC i HCFC.
Piyty styropianowe nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych podczas transportu, skladowania oraz aplikaciji.

W czasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C i nie wyzsza niz +25°C

Podczas wykonywania robot i fazie wigzania materiaty nalezy chroni¢ przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (deszcz, nastonecznienie, silny wiatr);
zagrozone ptaszczyzny nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ poprzez stosowanie siatek
elewacyjnych na rusztowaniach.

Niedopuszczalne jest prowadzenie robét w czasie opadow atmosferycznych, na
elewacjach silnie nastonecznionych, w czasie silnego wiatru oraz przy zapowiadanym

spadku temperatury ponizej 0°C w ciggu 24 h.



Do klejenia ptyt grafitowych nalezy uzywac zapraw klejowych o podwyzszonej
przyczepnosci (zaprawy do zatapiania siatki) lub klejéw poliuretanowych.

Przed wykonaniem docieplenia z ptyt grafitowych nalezy sprawdzi¢ przyczepnosc
zaprawy klejowej do ptyt oraz podtoza. W tym celu nalezy przyklei¢ ptyte do podtoza

i dokonac proby jej odrywania po czasie zaleznym od czasu wigzania zaprawy klejowej
i osiggniecia petnej wytrzymatosci. Jesli rozerwanie nastgpi na grubosci ptyty, mozna
przyjac, ze przyczepnosc jest wystarczajgca. W przypadku oderwania ptyty (lub jej
czesci) od Sciany, na ktorej zostata zaprawa klejowa nalezy przygotowac powierzchnie

ptyt poprzez ich szlifowanie.



